ENDLICH! DER WUNSCH EINER PRAZISEN

REGELUNG GEHT IN ERFULLUNG

DER KUNDE

Die seeanliegende Abwasserreinigungsanlage Rietwie-
sen am Bodensee ist Bestandteil des Abwasserzweck-
verbands Munsterlingen, welcher aus funf politischen
Gemeinden besteht.

DIE AUSGANGSLAGE

Die ARA Rietwiesen plant einen neuen Beckenblock fur
zwei Biologie- und Nachkldrstrassen. Die urspringlich
bevorzugten, und bisher eingesetzten Schieberventi-
le Uberzeugen jedoch nicht fur die prdzise Regelung des
Saverstoffgehalts. Eine neue L6sung soll Abhilfe schaf-
fen. Zudem mochte die Anlagebetreiberin Fehlinvestitio-
nen verhindern, die Amortisation der Investition sichern

und langfristig den Energieverbrauch optimieren.

DIE PROJEKTANFORDERUNGEN

» Prdzise Regelung des Sauerstoffgehaltsin den
Biologiebecken

» Kosteneinsparung dank optimalem Luftverbrauch

» Elektrischer Motorantrieb

» Temperatur- und witterungsbestdndig fur den

Einsatz im Aussenbereich

DIE LOSUNG VON BACHOFEN
Mit dem Gleitschieber-Regelventil 8038 von Schubert &

Salzer legen die Spezialisten von Bachofen eine Punkt-
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Die prézise Saverstoffgehaltregelung in den Biologiestrassen erfolgt durch das Gleitschieberventil.

landung hin. In den vier Biologiebecken Uberzeugt
das Ventil mit der Genauigkeit der Sauerstoffgehalt-
regelung, einem elektronischen Motorantrieb sowie der

kompakten platzsparenden Zwischenflanschbauweise.

In zwei Etappen erfolgte der Einbau der zehn Ventile -

weitere Ventile sind fur ein zukUnftiges Projekt geplant.

«Endlich realisieren wir mit dem Gleit-
schieberventil eine Regelgenavigkeit, wie
wir sie uns seit langem winschen.»

Hanspeter Holzer,
Betriebsleiter, ARA Rietwiesen

Trotz dem kontinuierlichen Durchlauf und dem Einsatz
unter jeder Witterung funktioniert die intelligente Dicht-
scheibenkonstruktion praktisch wartungsfrei und war-
tungsfreundlich in der Handhabung. Das leichte Ventil
arbeitet durch den geringen Energieverbrauch ckologisch
und kosteneinsparend. Ein echter Gewinn — und definitiv

keine Fehlinvestition!
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