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Linearfuhrungen
mit Rollenkette

S

Fihrungswagen

Endplatte

Enddichtung

Fihrungsschiene

Schnittdarstellung

Querschnitt

Die SRG ist eine ultrasteife Rollenfiihrung mit Rollenketten, welche die Rollen am Kippen hindern und
somit fiir leichtgdngige Bewegungen und einen langfristig wartungsfreien Betrieb sorgen.

O Merkmale
@ Ultrahohe Steifigkeit

Hoéchste Steifigkeit wird durch den Einsatz von Rollen
erreicht, die eine Gesamtrollenldnge besitzen, welche
1,5-mal gréBer als der Rollendurchmesser ist.
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Rollenform

® Hohe Laufkultur ohne
Rollenkippen

Die Rollenkette héalt die Rollen in einem definierten
Abstand zueinander und fihrt sie gleichmaBig und ohne
das sonst typische Rollenkippen durch den Umlauf.
Somit werden Schwankungen des Verschiebewiderstands
minimiert und eine stabile, leichtgdngige Bewegung
erreicht.
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@® Gleiche Tragzahl in alle
Hauptrichtungen

Da jede Rollenreihe in einem Kontaktwinkel von 45°
angeordnet ist, besitzt der Fihrungswagen in allen vier
Richtungen (radial, gegenradial und tangential) die gleiche
Tragzahl, und es wird in allen Richtungen eine hohe
Steifigkeit sichergestellt.

® Langzeitwartungsfrei

Die Abstande zwischen den Rollen dienen als Schmierstoff-
reservoir. Dadurch wird eine kontinuierliche und auBerst
effiziente Versorgung der Walzkdrper mit Schmierstoff
sichergestellt. Fir den Anwender ergeben sich dadurch
wesentlich verlangerte Wartungsintervalle.



o Berechnung der Lebensdauer

@ Berechnung der
Lebensdauer

Die Lebensdauer fur die SRG wird nach
folgender Gleichung berechnet:

fi-fc C =

L = - —)’ X100
fu PO
L : Nominelle Lebensdauer [km]
(Gesamtverfahrweg, die 90% einer Gruppe
baugleicher Linearfiihrungen unter gleichen
Betriebsbedingungen ohne Anzeichen von
Ermiidung erreichen kann)
C : Dynamische Tragzahl [N]
P. : Berechnete Belastung [N]
f, : Temperaturfaktor (siehe Hauptkatalog)
f. : Kontaktfaktor (siehe Hauptkatalog)
f, :Belastungsfaktor (siehe Hauptkatalog)
L x 10°
Ln=
2 x €sx ni % 60
L, :Lebensdauer [h]
€, :Hubléange [mm]
n, :Zyklenzahl pro Minute [min]
@ Tragzahl

Die SRG kann Belastungen aus allen Rich-
tungen aufnehmen: aus radialer, gegenradi-
aler und tangentialen Richtungen.

Die Tragzahlen sind in allen vier Hauptrich-
tungen gleich. Die Werte finden Sie in der
MaBtabelle ab Seite 6.

Tabelle 1 Aquivalenzfaktoren

@ Aquivalente Belastung

Wenn der Fihrungswagen Belastungen
aus allen Richtungen gleichzeitig erféhrt,
berechnet sich die &quivalente Belastung nach
untenstehender Formel.

Gegenradiale Richtung

A
°®

Radialrichtung

be.
g ©°

L 4 <
Pr Pr
Tangentiale Tangentiale
Richtung Richtung
Pe =PR(PL)+PT
P. :Aquivalente Belastung [N]
e Radiale Richtung
® Gegenradiale Richtung
® Tangentiale Richtung
P : Radiale Belastung [N]
P. :Gegenradiale Belastung [N]
P; :Tangentiale Belastung [N]

@ Aquivalenzfaktor

Wenn bei Verwendung eines Fuhrungs-
wagens oder bei zwei eng zusammengesetz-
ten FUhrungswagen eine Momentbelastung
wirkt, rechnen Sie die Momentbelastung in
eine aquivalente Belastung um, indem Sie die
Momentbelastung mit dem Aquivalenzfaktor
aus Tabelle 1 multiplizieren.

P=K M
P :Aquivalente Belastung pro Linearfiihrung  [N]
K :Aquivalenzfaktor (siehe Tabelle 1)
M :Wirkendes Moment [Nmm]

Baureihe/- Aquivalenzfaktor

groBe Kaas Kaii Koz Kaz K Ka, Ken Ked
SRG 85LC 2,19x10° 4,15x10° 2,19x10° | 4,15x10° 1,91x10°
SRG100LC 1,95x10" 3,67x10° 1,95x10° | 3,67x10° 1,62x10"

Kaai: Aquivalenzfaktor fir radiale Richtung MA, wenn ein
Flihrungswagen verwendet wird

K. Aquivalenzfaktor fiir gegenradiale Richtung MA,
wenn ein Flhrungswagen verwendet wird

Kue: Aquivalenzfaktor fiir radiale Richtung MA, wenn
zwei Fuhrungswagen eng zusammengesetzt
verwendet werden

K..: Aquivalenzfaktor fiir gegenradiale Richtung MA,
wenn zwei Flihrungswagen eng zusammengesetzt
verwendet werden

Kai: Aquivalenzfaktor flr tangentiale Richtung MB, wenn

ein Fihrungswagen verwendet wird

Ke: Aquivalenzfaktor fir tangentiale Richtung MB,

wenn zwei Flihrungswagen eng zusammengesetzt
verwendet werden

Keq: Aquivalenzfaktor in radialer Richtung MC
K..: Aquivalenzfaktor in gegenradialer Richtung MC



o Genauigkeitsklassen

Fur die Genauigkeit der SRG werden Laufparallelitat,
MaBtoleranzen von H8he und Breite sowie die erforderlichen
Abweichungen von Héhe und Breite bei Verwendung
mehrerer Fihrungswagen auf einer Schiene bzw. mehrerer
Schienen in der gleichen Ebene gemaB untenstehender

Tabelle definiert.

|
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8+
W2
Einheit: mm
P Genauigkeitsklassen Prazisionsklasse Superprézisionsklasse Ultraprazisionsklasse
Baureihe/-groBe Gegenstand P SP UP
MaBtoleranz 0 0 0
der Hohe M -0,05 -0,04 -0,03
Abweichung der Héhe M* 0.01 0,007 0,005
MaBtoleranz 0 0 0
85 der Breite W2 -0,05 -0,04 -0,03
100 Abweichung der Breite W* 0,01 0,007 0,005
Laufparallel;tljirt agrcﬁsﬂjgsﬂache ¢ wie in untenstehender Tabelle dargestellt
Laufparallel;tl?rtglgrd?:gjgsﬂache D wie in untenstehender Tabelle dargestellt
* zwischen den Paaren
Lange der Fiihrungsschiene und Laufparallelitat der SRG Einheit:um

Schienenlange (mm) Laufparallelitatswerte
Vi ; Prazisionsklasse Superprazisionsklasse Ultraprazisionsklasse
‘on Bis

[3) SP UP
1250 1600 8 5 4
1600 2000 8,5 55 4,5
2000 2500 9,5 6 5
2500 3150 11 6,5 55
3150 4000 12 7,5 6
4000 5000 13 8,5 6,5

Radialspiel

OVorspannung

Die untenstehende Tabelle gibt die Vorspannungsklasse mit
dem entsprechenden Radialspiel fiir die SRG an. Bei vorge-
spannten Systemen ist das Radialspiel negativ.

Einheit:uym
Smbl|  Normal Leichte Vorspannung [Mittlere Vorspannung
Baureihe/-groBe Kein Symbol C1 co
SRG 85LC | - 3bis— 1| -7bis—3 | —12bis- 7
SRG100LC | - 3bis— 1 | - 8bis-3 | — 13bis- 8

Hinweis: Wenn Normalspiel gewilinscht wird, geben Sie kein Symbol
an; fur leichte oder mittlere Vorspannung geben Sie bei der

Baureihe/-groBe "C1" bzw. "C0" an.

OSchuIterhéhen und Ausrundungen

Fir eine einfache und schnelle Montage sollten die Anschlussflachen Schulterkanten aufweisen,
gegen die Fuhrungswagen und -schiene angedriickt werden kénnen. Dazu sind die entsprechenden
Schulterhdhen in der Tabelle unten angegeben. Die Ausrundungen an den Schultern miissen dabei
so gerfertigt sein, dass Berlihrungen mit den angefasten Kanten von Wagen und Schiene vermieden
werden, und sie missen kleiner sein als die in der Tabelle angegebenen Maximalradien.
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Schulter des Filhrungswagens
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Schulter der Filhrungsschiene

Einheit: mm
Eckenradius Eckenradius Schulterhéhe Schulterhéhe
Baureihe/-groBe  |(Schulter der Fiihrungsschiene) | (Schulter des Filhrungswagens) | (Schulter der Filhrungsschiene) | (Schulter des Fiihrungswagens) H3
r,(Max.) r,(Max.) H, H,
SRG 85LC 1,5 1,5 12 14 16
SRG100LC 2 2 12 16 16




OZuIéissige Toleranzen der Montageflache

In den Tabellen anbei sind die zulassigen Parallelitats- S 1ﬁ
und Hohentoleranzen der Montageflachen angegeben. ?30,5
Innerhalb dieser Toleranzen bleiben Lebensdauer und =5
Verschiebewiderstand unberthrt. ?3%
nﬂ_! -
+ + + + + + + o+ I_l
Parallelitatstoleranz (P) zwischen zwei Schienen Einheit: mm
Baureihe/-groBe Normal Vorspannung C1 Vorspannung CO
SRG 85LC 0,040 0,027 0,021
SRG100LC 0,045 0,031 0,024
Hoéhentoleranz (X) zwischen den Schienen Einheit: mm
Radialspiel Normal C1 Co
Zuléssige Toleranzen der Montageflache X 0,00030a 0,00021a 0,00011a
X=X,+X,
X;: Héhenunterschied auf der Schienenmontageflachen ‘ XZ\
X,: Hohenunterschied auf der Wagenmontageflache PRIy
2 . ’ ° | Uy ORD ]
Berechnungsbeispiel ‘
Schienenabstand : a=500mm X1
Zulassige Toleranzen der Montageflache X =0,0003x500 a
=0,15
Hohentoleranz (Y) in axialer Richtung Einheit: mm
Zuléssige Toleranzen der Montageflache \ 0,000036b
M|
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0 Standard- und Maximallangen der Fiihrungsschiene

Die Tabelle unten zeigt die Standard- und Maximall&dngen der Fiihrungsschienen an. Bei Schienen-
langen groBer als die angegebenen Maximalldngen werden die FUhrungsschienen mehrteilig als

StoBversion geliefert.

Bei Bestellung einer Sonderlange ist das in der Tabelle angegebene MaB G zu berilicksichtigen.
Wird dieses MaB Uberschritten, neigt das Schienenende nach der Montage zur Instabilitat, mit der
Folge, dass die Genauigkeit beeintrachtigt werden kann.
Werden zwei oder mehr Teilstlicke eines Schienenstranges bestellt, ist bei der Bestellung die
Gesamtschienenlange anzugeben, sodass die Fiihrungsschiene ohne Hohenabweichung am StoB

gefertigt werden kann.

G F G
Lo
Standard- und Maximalldngen der Fiihrungsschiene der SRG Einheit: mm
SRG 85LC SRG 100LC
1530 1340
. 1890 1760
Standardlange (L) 2050 2180
2610 2600
F 90 105
G 45 40
Maximallange 3000 3000

Hinweis 1: Die Maximalléange variiert mit den Genauigkeitsklassen. Detaillierte Angaben erhalten Sie von THK.
Hinweis 2: Sind keine gestoBenen Filhrungsschienen fiir Uberlangen einsetzbar, wenden sie sich bitte an THK.



SRG-LC

MaBtabelle SRG-LC

(E L
w 9-s L, e 4-@Do"
B (QH Durchgangsbohrung) c
dd. | !
P L 5y T 11 12
. JEERy=-= %
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Einheit: mm
AuBenabmessungen Abmessungen Flhrungswagen
Baureihe/- , . - i
Schmier-

Hohe | Breite | Lange
M W L B C S H L T | T K N E €, f D, | nippel | H,

SRG 85LC| 110 | 215 | 350 | 185 | 140 |[M20|17,8 | 2508 | 30 | 35 | 94| 22 | 16 | 156 | 22 | 8,2 | B-PTI/8 | 16
SRG 100LC | 120 | 250 | 395 | 220 | 200 |M20|17,8| 2802 | 35 | 38 | 104 | 23 | 16 | 15 | 23 | 8,2 | B-PT1/4 | 16

groBe

Einheit: mm
Abmessungen Fiihrungsschiene Tragzahl Zulassiges statisches Moment [kN-m ] Gewicht
Baureihe/- Breit Maxi c C = = ~ | Fihrungs- [ Fiihrungs-
groBe refte ERTIC o MAE] MBE@ﬁ MC ] wagen schiene

W %l W | M F d xd xh |Lange™ | [kN] | [kN] |1 Wagen 2 Wagen 1 Wagen|2 Wagen | 1 Wagen [ka] [kg/m]

17 2 1

SRG 85LC| 85 | 65 | 71 90 | 24x35x28 | 3000 | 497 | 990| 45,3 | 239 | 45,3 | 239 | 51,9 26,2 35,7
SRG 100LC | 100 | 75 | 77 | 105 | 26x39x32 | 3000 | 601 |1170| 60 319 | 60 319 | 72,3 37,6 46,8

*1: Die oberen und seitlichen Schmierbohrungen sind verschlossen, damit keine Fremdstoffe ins Wageninnere gelangen kénnen.
THK installiert die Schmiernippel auf Ihre Anfrage hin. Verwenden Sie daher die Vorbohrungen fir die Seitennippel nicht

fiir andere Zwecke als den Anbau eines Schmiernippels.
*2: Die maximale Lange gibt die maximale Standardlédnge einer einteiligen Fiihrungsschiene an.
*3: Zuldssiges statisches Moment 1 Wagen: Zulassiges statisches Moment mit einem Fihrungswagen
2 Wagen: Zulassiges statisches Moment mit zwei eng zusammengesetzten

Fihrungswagen
Hinweis: Montagehilfen werden nur auf Anfrage ausgeliefert.

SRG85 LC 2 KK CO +2610L P T - 1l

-

Baureihe/- grof&e Wagenty orspannungs— T Anzahl der Schienen
klasse ) fur Paralleleinsatz
(siehe S. 4) Genauig- | in einer Ebene

keitsklasse

Anzahl der Fiihrungswagen (siehe S.4)

pro Schiene

Symbol fiir Abdichtungen Schienenlange ~ Symbol fiir
(siehe Zubehdr) (mm) mehrteilige Schiene

Diese Bestellbezeichnung gibt ein Set mit einer Fiihrungsschiene an. Fir eine parallelle Anordnung von zwei Schienen sind daher zwei Sets erforderlich.
Diese mit dem Schmiersystem QZ ausgestatteten Typen kénnen keinen Schmiernippel besitzen.

AL



(Abdichtungsoptionen )

Tabelle 2 zeigt den maximalen Tab. 2 Maximaler Dichtungswiderstand

Dichtungswiderstand eines Einheit:N

Fihrungswagens SRG mit Baureihe/-gréBe |Maimaler Dichungswiderstand*

Dichtung SS. SRG 85LC 47
SRG100LC 53

* Verschiebewiderstand mit befettetem Laufwagen.

Gesamtlange des Filhrungswagens mit montierten Abdichtungsoptionen

Einheit: mm
Baureihe/-gréBe uu SS DD Y4 KK
SRG 85LC 350 350 361,2 365,2 376,4
SRG100LC 395 395 406,2 411 422,2

Hinweis 1: Weitere Details zu den Abdichtungsoptionen finden Sie im Hauptkatalog.
Hinweis 2: Fur die SRG ist die Dichtungsoption SS als Standard verfligbar.
Hinweis 3: Wenn Sie QZ oder LaCS wiinschen, wenden Sie sich bitte an THK.

(Spezialfaltenbalg JSRG fir die SRG )

Die Tabelle unten zeigt die Abmessungen der Spezialfaltenbalge
JSRG fir die SRG. Geben Sie die entsprechende Baureihe/-groBe
fur den gewtnschten Faltenbalg aus der Tabelle an.

Baureihe/- Hauptabmessungen [mm]
968 | w | W | H | P |l p b |t |b |t
JSRG 85LC| 168 91 91 | 355 | 30 | 120 | 15 30 55
JSRG100LC| 198 | 100 | 100 | 43 33 | 152 | 13,3 | 36 | 60
Baureihe/- I:Iau;;:;?msessungen [mm] Ausdefnungsrate A Geeignet fur
. SchraubengroBe| Chha Lmax\ |Baureihen/-
groBe s S a b (Lmin) gréBen
JSRG 85LC| M6 M6x8L 3 23,5 9 SRG 85LC
JSRG100LC| M6 M6x8L 4 26 9 SRG100LC

JSRG85 - 60 / 300

T
Baureihe/-groRe  Faltenbalgabmessungen
(eingefahrene Lange /
ausgefahrene Lénge)

Hinweis: Die Lange der Faltenbélge wird
wie folgt berechnet:

S: Hubldnge (mm)

Lmin= A1)

Lmax=Lminx A A: Ausdehnungsrate

@erschlusskappe C fiir Schienen-Befestigungsbohrungen>

Spane und andere Fremdkdrper kdnnen sich in den Schienen-
Befestigungsbohrungen sammeln und in die Fihrungswagen gelangen.
Um dies zu verhindern, werden spezielle Verschlusskappen fur die
Befestigungsbohrungen biindig zur Schienenoberflache eingesetzt,
sodass ein Héhenunterschied zwischen den Bohrungsabschliissen und
der Schienenoberflache verhindert wird.

Hauptabmessungen der Verschlusskappe C

Baureihe/- | Verschluss- | Verwendete Hauptabmessungen [mm]
groBe kappe Schraube D H
SRG 85LC C22 M22 35,5 5,7
SRG 100LC C24 M24 39,5 7,7
CSchmierbohrung >

Bei der SRG ist die Schmierung sowohl von der Seitenflache als auch
von der Oberseite des Fiuhrungswagens mdoglich. Die Schmierbohrung
des Standardtyps ist nicht durchgebohrt, sodass Fremdpartikel nicht in
den Flhrungswagen gelangen kdénnen. Falls sie diese Schmierbohrungen
verwenden wollen wenden sie sich bitte im Vorfeld an THK.

Montageabmessungen der Schmierbohrungen

Einheit: mm

Baureihe/- | Vorbohrung fiir Seitennippel | Einsetzbarer| Schmierbohrung auf der Oberseite
groBe €, f D, Nippel | D, (O-Ring) | V €,
SRG 85LC| 15 22 8,2 | PT1/8 | 13 (P10) 0,4 10
SRG 100LC 15 23 8,2 PT1/4 | 13 (P10) 0,4 10

Spezialfaltenbalg JSRG flir Typ SRG
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Hinweis 1: Beziiglich der Schmierung bei Verwendung der
Spezialfaltenbélge wenden Sie sich bitte an THK.

Hinweis 2: Wenn Sie den Spezialfaltenbalg nicht in horizontaler
Einbaulage verwenden, (d.h. in vertikaler, umgekehrt
horizontaler Einbaulage oder Wandmontage) oder eine
hitzebestandige Ausfiihrung des Faltenbalgs wiinschen,
wenden Sie sich bitte an THK.

Verschlusskappe C flr
Befestigungsbohrungen

D
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=L Linearfiihrungen mit Rollenkette SRG85/100

-~

* Handhabung

A VorsichtsmaBnahmen h

Die meisten Typen dieses Produkts sind schwere Artikel (20 kg oder schwerer). Zum Tragen des Produkts muss es von zwei Personen gehalten werden oder es ist
eine Transportausriistung zu verwenden. Ansonsten kann es zu Personenschéden oder Schaden am Produkt kommen.

¢ Bei der Demontage von Komponenten kann Staub in das System eindringen oder die Montagegenauigkeit von Teilen beeintréchtigt werden. Zerlegen Sie daher das
Produkt nicht.

* Bei Neigung eines Flihrungswagens oder einer Fiihrungsschiene kdnnen diese durch ihr Eigengewicht herabfallen.

® Durch Herabfallen oder StoBe kann die Linearfilhrung beschadigt werden. Durch St6Be kann die Funktion der Linearfiihrung beeintrachtigt werden, auch wenn
duBerlich keine Beschadigung erkennbar ist.

¢ Schmierung

Vor Inbetriebnahme ist das Korrosionsschutzél sorgfaltig zu entfernen und das Produkt zu schmieren.

* Schmierstoffe mit unterschiedlichen physikalischen Eigenschaften dirfen nicht gemischt werden.

* An Orten mit dauerhaften Vibrationen oder in besonderen Umgebungen wie Reinrdumen, Vakuum und unter extremen Temperaturen, dirfen keine herkdmmlichen
Schmierstoffe verwendet werden. Detaillierte Angaben erhalten Sie von THK.

¢ Bitte wenden Sie sich vor dem Einsatz spezieller Schmiermittel an THK.

Bei Olschmierung ist es méglich, dass der Schmierstoff aufgrund der Einbaulage des Systems nicht im gesamten Linearfiihrungssystem verteilt wird.

Detaillierte Angaben erhalten Sie von THK.

¢ Die Schmierintervalle sind von den Betriebsbedingungen abhangig. Detaillierte Angaben erhalten Sie von THK.

* VorsichtsmaBnahmen

* Eindringende Fremdpartikel kdnnen die Laufbahn der Walzkérper beschédigen oder Funktionsstérungen hervorrufen. Vermeiden Sie das Eindringen von
Fremdpartikeln, wie Staub oder Bearbeitungsspénen, in das System.

Wenn das Produkt in einer Umgebung eingesetzt werden soll, in der Kuhlflissigkeit in den Fllhrungswagen eindringt, kann dies je nach verwendeter Kuhlflussigkeit
zu Funktionsstérungen filhren. Detaillierte Angaben erhalten Sie von THK.

Verwenden Sie das Linearsystem nicht bei Temperaturen von 80°C oder héher. Wenn Sie das System bei 80°C oder hoher einsetzen méchten, wenden Sie sich
zuvor bitte an THK.

* Haften Fremdpartikel am Linearsystem, ist das Produkt nach der Reinigung nachzuschmieren. Fiir Informationen Uber verfligbare Reinigungsmittel wenden Sie sich
bitte an THK.

Wenn die Linearfiihrung in umgekehrt horizontaler Lage verwendet wird, kann ein Bruch der Endplatte aufgrund eines Unfalls oder Ahnlichem dazu fiihren, dass die
Walzkdrper herausfallen und sich der Flihrungswagen von der Filhrungsschiene l&st und herabféllt. Treffen Sie in diesem Fall entsprechende VorsichtsmaBnahmen,
wie einen Sicherheitsmechanismus, der solche Absttirze verhindert.

Bei Einsatz des Linearsystems unter besonderen Umgebungsbedingungen wie dauerhaften Schwingungen, Einsatz in Reinrdumen, Vakuum und unter extremen
Temperaturen, wenden Sie sich zuvor bitte an THK.

Fir das Entfernen des Fiihrungswagens von der Fiihrungsschiene und das anschlieBende Ersetzen des Fiihrungswagens ist eine Montageschiene fiir den
Fuhrungswagen verfiigbar, welche die Installation erleichtert. Detaillierte Angaben erhalten Sie von THK.

® Lagerung

* Verwenden Sie zum Lagern der Linearfiihrung die von THK empfohlene Verpackung und lagern Sie sie waagerecht, wobei extreme Temperaturen sowie hohe
\_ Feuchtigkeit zu vermeiden sind.

J

¢ LM GUIDE", ,Ball Cage” und , o@dﬂ‘ “ sind registrierte Handelsmarken von THK CO., LTD.

* Die Abbildung kann geringfligig vom tatsachlichen Produkt abweichen.
» Anderungen im Erscheinungsbild und in den Spezifikationen bleiben ohne vorherige Ankiindigung vorbehalten. Wenden Sie sich bitte vor der Bestellung an THK.
* Obwohl bei der Erstellung dieses Katalogs groRe Sorgfalt verwendet wurde, Gbernimmt THK keine Verantwortung fiir Schaden, die von Druckfehlern oder

Auslassungen herriihren.

* Fir den Export unserer Produkte oder Technologien und den Exportvertrieb erfiillt THK das Devisengesetz und das Gesetz zur Kontrolle von Devisen und
AuflRenhandel sowie andere mafigeblichen Gesetze. - Bezliglich des Exports einzelner Produkten von THK, wenden Sie sich bitte zuvor an THK.

www.thk.com
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Milano (Italy) Tel. +39 0 39 28 42 079 E-Mail: info.mil@thk.eu
Bologna (ltaly) Tel. +39 0 51 64 12 211 E-Mail: info.blg@thk.eu
Stockholm (Sweden) Tel. +46 (0) 8 44 57 630 E-Mail: info.sto@thk.eu
Linz (Austria) Tel. +43 (0) 72 29 51 400 E-Mail: info.Inz@thk.eu
Barcelona (Spain) Tel. +34 (0) 93 65 25 740 E-Mail: info.bcn@thk.eu
Istanbul (Turkey) Tel. +90 (0) 216 362 40 50 E-Mail: info.ist@thk.eu
Prague (Czech) Tel. +420 (0) 2 41 025 100 E-Mail: info.prg@thk.eu
Moscow (Russia) Tel. +7 495 649 80 47 E-Mail: info.mow@thk.eu
Eindhoven (Netherlands) Tel. +31 (0) 40 290 95 00 E-Mail: info.ein@thk.eu
Q_yon (France) Tel. +33 (0) 4 37 49 14 00 E-Mail: info.lys@thk.eu




